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UWAGA!

Upadek ladunku spowodowany awaria osprz¢tu do podnoszenia lub jego blednym uzyciem stwarza
bezposrednio lub posrednio niebezpieczenstwo dla zycia lub zdrowia oséb przebywajacych w strefie pracy
urzadzen podnoszacych. Stosowanie si¢ do niniejszej instrukcji jest bezwzglednym warunkiem uzytkowania
zawiesi Gunnebo GablQ klasy 10. W przypadku jakichkolwiek watpliwos$ci prosz¢ kontaktowaé si¢ z dostawca
sprzetu.

Przedmiot.

Jest to instrukcja stosowania, kontroli i konserwacji zawiesi tancuchowych wykonanych ze stali stopowej o podwyzszonej wytrzymatos$ci klasy 10

w systemie GrablQ™. Gunnebo Baltic zapewnia uzytkownika, ze kazdy element sktadowy zawiesia, przenoszacy obciazenia robocze zostat przed

sprzedaza poddany badaniu obcigzeniem prébnym w wysokosci 250% WLL.

Objasnienia pojec:

Klasa zawiesia podziat zawiesi ze wzgledu na wiasnosci mechaniczne gotowego wyrobu. Oznaczenie klasy 10 odpowiada wartosci
$redniego naprezenia przy minimalnej sile zrywajacej 1000 N/mm? (1000 MPa). Zawiesia GrablQ moga posiadaé
réwniez wczesniejsze oznaczenie klasy: 8+

WLL dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR), udzwig.

HLL dopuszczalny rozstaw punktéw zahaczenia, rozpietos¢.

Autopetla takie zaczepienie tancucha w elemencie skracajacym, ze do podnoszenia wykorzystuje sie powstatg petle.

Dlugos¢ zawiesia odlegtos¢ od gornej, wewnetrznej krawedzi ogniwa zbiorczego do dolnej wewnetrznej krawedzi zakonczenia.

Skracanie regulowanie dtugosci ciegien w zawiesiu poprzez zaczepianie ogniw tancucha wewnatrz elementu skracajacego bez

demontazu zawiesia.

Zastosowanie.
1. Zawiesie przeznaczone jest do podnoszenia wszelkiego typu tadunkéw poprzez
a) chwytanie proste przy pomocy hakéw lub ogniw (zawiesia jednociegnowe, dwuciegnowe, trzyciegnowe, czterociegnowe).
b) obwigzanie (zawiesia jednociegnowe i dwuciegnowe, zwtaszcza zakonczone elementami CL).
c) obwigzanie podwdjne (zawiesia jednociggnowe i dwuciegnowe).
d) obwigzanie petlg (zawiesia o obwodzie zamknietym),
) uchwycenie siodtowe (zawiesia jednopetlowe i dwupetiowe).
f) uchwycenie przy pomocy pojedynczej, podwojnej, potréjnej i poczwornej autopetli (maksymalny kat wewnatrz petli 30°).
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Przyktadowe mozliwosci konfigurowania zawiesi GrablQ




2. Szczegolnie istotna jest mozliwos¢ zastosowania zawiesia do podnoszenia tadunkéw o nieregularnych ksztattach i potozeniu srodka ciezkosci
dzieki zastosowaniu prostego i wygodnego w uzyciu systemu skracania ciggien przy pomocy uchwytéw, w jakie wyposazone moze by¢
zawiesie.

3. Udzwig zawiesia (WLL) zalezy od jego wielkosci (wielkosci tancucha), liczby ciggien oraz ich uktadu w trakcie podnoszenia. Podstawowe
przyktady ilustruje ponizsza tabela.
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Srodowisko pracy
1 Nalezy zwréci¢ baczng uwage na maksymalng temperature, w jakiej pracuje zawiesie. Niewtasciwa ocena temperatury pracy zawiesia
stwarza zagrozenie bezpieczenstwa pracy. Zawiesia fancuchowe klasy 10 nie podlegajg zmianom parametréw pracy w zakresie temperatur
ujemnych do -40°C. W przypadku koniecznos$ci pracy w warunkach temperatur ponizej -40°C nalezy skonsultowa¢ sie z producentem.
Zalezno$¢ udzwigu zawiesi od temperatury podaje tabela 2. Niedopuszczalne jest stosowanie zawiesi w temperaturach powyzej 400 °C.

Tabela 2 - zaleznosci WLL od temperatury pracy
Obciazenie Pracy wyrazone jako procent Dopuszczalnego Obcigzenia Roboczego (WLL)

Temperatura t, °C

-40 <t <200 200 <t <300 300 <t <400 t >400

100 90 75

Redukcja obcigzenia roboczego w wyniku podwyzszonej temperatury pracy w zakresie dopuszczalnym podanym
w niniejszej tabeli nie ma charakteru statego i po przywréceniu normalnych temperatur pracy nie wystepuje. Jednakze
w przypadku przekroczenia maksymalnej temperatury przedstawionej w tabeli nalezy wycofa¢ zawiesia z uzytku!

Zabronione!

2. Zawiesi klasy 10 nie wolno zanurza¢ w kwasach ani wystawia¢ na dziatanie oparéw kwasow. W sytuacji, gdy zachodzi takie ryzyko nalezy
bezwzglednie skonsultowac¢ sie z producentem.

3. Nie dopuszcza sie cynkowania ani innego rodzaju obrébki powierzchni bez konsultacji z producentem.

4. Podobnie w przypadku kontaktu zawiesi z innymi agresywnymi Ssrodowiskami zwtaszcza w potaczeniu z podwyzszong temperaturg pracy
nalezy skonsultowac sie z producentem.

Kontrola
1 Przed pierwszym uzyciem zawiesia nalezy upewnic sig¢ czy:
— zawiesie odpowiada wymaganiom zamowienia.
— dostarczona zostata stosowna dokumentacja (zaswiadczenie, karta kontroli).
— zawiesie jest wyposazone w tabliczke znamionowg oraz czy parametry oznaczone na tabliczce odpowiadajg tymze w zaswiadczeniu
wytworcy.
— wszystkie wymagane parametry zostaty umieszczone w karcie zawiesia.
2  Przed kazdym uzyciem zawiesie powinno by¢ poddane przeglagdowi w celu stwierdzenia czy nie wystepuja zauwazalne uszkodzenia lub
nadmierne zuzycie.
3 Nalezy prowadzi¢ szczegétowg dokumentacje zawiesia zwtaszcza jego badan okresowych. Pomocna jest karta zawiesia dotgczana przez
producenta.

Podnoszenie

1 Przygotowanie

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage czy dla danego tadunku nie przewidziano innego sposobu transportu!

Przed rozpoczeciem podnoszenia nalezy upewnié¢ sig¢ czy tadunek jest swobodny oraz czy nic nie zakidci podnoszenia. Kwestig zasadniczg jest
znajomos$¢ masy podnoszonego tadunku. Jezeli nie jest ona podana na tadunku nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ w zwigzanej z fadunkiem
dokumentacji lub przeprowadzi¢ kalkulacje w oparciu o obowigzujgace normy i wielkosci fizyczne.

2  Nalezy zaplanowa¢ i przygotowaé miejsce do ustawienia tadunku, w celu zabezpieczenia go przed przewrdceniem lub zapadnieciem sie
podtoza

3 Srodek masy a punkty zaczepienia
Nalezy okresli¢ potozenie srodka ciezkosci tadunku w stosunku do punktéw zaczepienia zawiesia. Aby unikng¢ przechylenia, wywrécenia
badz przesunigcia tadunku nalezy uwzgledni¢ nastepujgce warunki:

a) Dla zawiesi jednociegnowych, jednopetlowych i o obwodzie zamknietym punkt zaczepienia powinien znajdowa¢ sie pionowo nad $rodkiem
ciezkosci.



b) Dla zawiesi dwuciegnowych punkty zaczepienia powinny znajdowac sie po obydwu stronach i powyzej srodka ciezkosci.

c) Dla trzy i czterociegnowych zawiesi punkty zaczepienia powinny znalez¢ si¢ w ptaszczyznie wokét i ponad srodkiem ciezkosci. Zalecane jest
dazenie do rownomiernego obcigzenia ciegien zawiesi.
Przy stosowaniu zawiesi dwu-, trzy- i czterociegnowych nalezy tak dobra¢ punkty zaczepienia, aby katy odchylenia ciegien od pionu nie
przekraczaty zakresu dla danego udzwigu podanego na zawiesiu. Przy dtugim fadunku, gdy znaczna jego czes¢ znajduje sie poza punktami
zahaczenia nalezy unika¢ katéw miedzy ciegnami ponizej 15 % ze wzgledu na mozliwosc¢ utraty rownowagi tadunku.
Przy uktadzie z autopetlg maksymalny kat miedzy tancuchami w wewnatrz petli moze wynosi¢ 30°
Hak, ktory podnosi zawiesie wraz z tadunkiem powinien znajdowac sie pionowo nad srodkiem masy tadunku.
W miare wzrostu kata miedzy ciegnami wzrastajg sity dziatajace na tadunek w kierunku jego srodka, co w skrajnych przypadkach moze
prowadzi¢ do uszkodzenia badz zniszczenia tadunku, dlatego zaleca sie stosowanie mozliwie dlugich zawiesi tak, aby kat miedzy ciegnami
byt mozliwie najmniejszy.
Nalezy takze zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby napinajace sie ciegna zawiesia nie stwarzaly ryzyka uszkodzenia wystajgcych elementow
tadunku.

4  Zahaczanie
Do chwytania fadunku stosowane sa w wiekszosci haki. Podczas zahaczania nalezy zadba¢ o to, aby tancuchy ciegien nie byty skrecone lub
splatane. Niedopuszczalne jest skracanie ciggna przez wigzanie. Zalecane jest takie zahaczanie, aby rogi hakéw zwrécone byty na zewnatrz.
Punkt zaczepienia powinien opiera¢ sie na dnie haka, nigdy na rogu lub wystawa¢ z gardzieli. Hak powinien mie¢ mozliwos¢ swobodnego
wychylenia w dowolnym kierunku tak, aby nie dochodzito do jego zginania lub wytamywania zabezpieczen. Niedopuszczalne jest obciazanie
hakéw w innym kierunku niz o$ dtugosci. Podobnie ogniwo zbiorcze musi mie¢ mozliwo$¢ swobodnego przesuwania i wychylania sie na haku
dzwignicy.
Przy podnoszeniu z obwigzaniem fancuch powinien samoistnie przyja¢ naturalny kat obwigzania i nie nalezy w jakikolwiek sposob zwiekszac
jego napiecia. W takim rozwigzaniu nalezy przyja¢, ze DOR zawiesia nalezy zmniejszy¢ do maksymalnie 80% wartosci nominalnej. Nalezy
unika¢ przesuwania fadunku oraz wywotywania momentu obrotowego.
Nalezy takze zadbaé o ochrone fancucha przed ostrymi krawedziami tadunku poprzez zastosowanie odpowiednich przektadek.

5  Obcigzenie asymetryczne
Podczas podnoszenia tadunkéw o niesymetrycznie potozonym $rodku ciezkosci moze dojsé do nieréwnomiernego obcigzenia ciegien
zawiesia. Im wieksza réznica miedzy katami wystepujacymi miedzy ciegnami obcigzonego zawiesia a osig pionowg w tym wiekszym stopniu
obcigzenie jest niesymetryczne. Ciegna, ktorych kat odchylenia od osi pionowej jest mniejszy przenoszg wieksze obcigzenie W krancowym
przypadku jedno ciegno pracuje w pozycji pionowej i ono przenosi cato$¢ obcigzenia, pozostate ciegna petnig jedynie role stabilizujaca.
Jezeli podnoszony tadunek wykazuje niesymetryczne obcigzenie zawiesia nalezy przyjaé, ze Dopuszczalne Obcigzenie Robocze zawiesia
jest o potowe mniejsze niz podane na zawiesiu. W przypadku obcigzenie tylko jednego tancucha DOR zawiesia nalezy przyja¢ DOR
pojedynczego tancucha. Mozna przyja¢, ze obcigzenie zawiesia jest symetryczne, jezeli spetnione sa nastepujace warunki:
- masa tadunku wynosi mniej niz 80% WLL zawiesia,
- réznica odchylenia ciegien zawiesia jest mniejsza niz 15°,
- réznica odchylenia ciggien w ptaszczyznie poziomej (widok z gory) jest nie wieksza niz 15°
Jesdli tadunek przechyla sie podczas podnoszenia to w celu zapewnienia tadunkowi wiasciwej pozycji zaleca si¢ opuszczenie tadunku
i zastosowanie skracania lub zmiane sposobu zaczepienia.

6  Skracanie
Regulacje dlugosci ciegien zawiesia nalezy wykonywac jedynie przy uzyciu elementéw skracajgcych, w ktére wyposazone jest zawiesie. Sg to
chwytacze zbiorcze typdw MG i MGD oraz chwytacze faczace typow CG i CGD. Kazdy chwytacz ma liczbe kieszeni chwytnych
odpowiadajacy liczbie zamocowanych ciegien. Do wnetrza kieszeni nalezy wprowadzi¢ cate ogniwo tancucha. Niedopuszczalne jest inne
skracanie ciegien!

7  Zastosowanie kilku zawiesi na jednej dzwignicy
Mozliwe jest zastosowanie wigcej niz jednego zawiesia GrablQ na jednym haku dzwignicy, jezeli spetnione beda nastepujace warunki:
- zawiesia beda tej samej wielkosci (wielko$¢ tancucha)
- ogniwa zbiorcze (chwytacze zbiorcze) bedg mogty swobodnie przesuwac sie po haku dzwignicy,
- kat miedzy zawiesiami nie bedzie wiekszy niz 45°
- zawiesia beda obcigzone symetrycznie.

8  Bezpieczenstwo obstugi
Obstuga mocujaca tadunek powinna przed podnoszeniem odsuna¢ sie na odlegtos$¢, w ktorej napinajace sie ciegna lub przemieszczajacy sie
tadunek nie spowodujg zagrozenia. Zaleca sie¢ podnies¢ tadunek na niewielkg wysokos¢, aby upewni¢ sie czy obcigzenie jest rownomierne
oraz czy nie zachodzg niepozgdane zjawiska w zawiesiu (np. wydtuzenie ciegien) lub fadunku (obracanie, zsuwanie itp.)

Parametr HLL

1.

W celu utatwienia korzystania z zawiesi tancuchowych GrablQ na tabliczce znamionowej zawiesia wprowadzony zostat dodatkowy parametr
uzytkowy HLL. Jego warto$¢ okresla maksymalne oddalenie punktéw zahaczenia w metrach dla podanych katéw B odchylenia ciegien od
pionu. Parametr ten dotyczy jedynie zawiesi w stanie petnej dlugosci ciegien oraz réwnomiernie obcigzonych. Dla ciggien skroconych nalezy
obliczy¢ warto$¢ parametru stosownie do dtugosci ciegien lub wykorzysta¢ wartosci podane w tabeli 3 stosujac zasade doboru najblizszej
mniejszej wartosci.

Przechowywanie, przeglady i serwis

1

2

Przechowywanie zawiesi, ktére nie sa uzywane powinno by¢ dokonywane w odpowiednich miejscach (stelaze, skrzynie itp.) gdzie nie bedg
one narazone na uszkodzenia. Jezeli przewidywany okres przechowywania zawiesi bedzie diugi nalezy je oczysci¢, wysuszy¢ oraz
zabezpieczy¢ przed korozjg np. olejem. UWAGA! Smarowa¢ zabezpieczenia hakéw BK grubg warstwa smaru!

Jezeli zawiesia pozostawiane sg na haku zurawia zalecane jest, aby haki zawiesia zaczepi¢ do ogniwa zbiorczego w celu ograniczenia ryzyka

uderzen w otaczajace przedmioty lub ludzi.

3
a

Dla bezpieczenstwa uzytkownika bardzo wazne jest, aby dokonywaé stosownych przegladow zgodnie z ponizszymi zasadami.
Jezeli tabliczka znamionowa zawiesia jest zniszczona lub podane na niej parametry DOR sg nieczytelne nalezy zawiesie wylaczy¢
z eksploatacji



b  Doktadne przeglady powinny by¢ przeprowadzane przez kompetentnego pracownika w okresach zgodnych z wtasciwymi przepisami, ale nie
rzadziej, niz co 12 miesiecy. W sytuacji szczegdlnie intensywnego uzytkowania zwtaszcza w niesprzyjajacych warunkach nalezy przegladéw
dokonywa¢é czesciej.

¢ Wyniki przegladéw powinny by¢ rejestrowane

d  Przed przegladem zawiesia nalezy oczysci¢ z brudu, rdzy i smaréw w taki sposéb, aby nie spowodowac¢ uszkodzenia zawiesia. Nalezy unikaé
Srodkdéw zracych, gorgca oraz zbyt intensywnego czyszczenia mechanicznego mogacego uszkodzi¢ zawiesie.

e Nalezy zapewni¢ wtasciwe o$wietlenie miejsca do badan.

f Zawiesia nalezy sprawdzi¢ na catej dtugosci w poszukiwaniu szczegélnego zuzycia, uszkodzen lub ognisk koroz;ji.

g Zawiesie nalezy niezwlocznie wycofaé z uzycia w celu dokonania napraw, jezeli wystapig nastepujace wady:

- Oznaczenie zawiesia jest nieczytelne (numery identyfikacyjne, DOR)

- Nastgpito wygiecie lub skrecenie ogniw lub hakéw,

- tancuch ulegt wydtuzeniu,
Jezeli ogniwa tancucha sg wydtuzone, wspotpraca ogniw tancucha jest zakidcona lub zauwazalna jest roznica dtugosci ciegien w zawiesiu
wielocieggnowym mogto dojs¢ do wydtuzenia (rozciggniecia) fancucha. Jezeli to mozliwe nalezy zmierzy¢ dtugosé catego zawiesia. Takie
postepowanie pozwala na szybka identyfikacje odchylenia od oryginalnych wymiaréw.

- Zuzycie (wytarcie)
Whycieranie tancucha na zewnatrz nastepuje zazwyczaj na prostych odcinkach ogniw, gdzie moze by¢ tatwo zmierzone. Wytarcie w miejscu
potaczenia ogniw jest trudniejsze do zmierzenia. Nalezy zwolni¢ fancuch i obréci¢ ogniwa wzgledem siebie. Pomiar nalezy wykona¢ w dwu
przecinajacych sie prostopadle kierunkach ds i d,. Maksymalne wytarcie ogniwa nie moze przekroczy¢ 10% wielkosci nominalnej. Obliczenia
dokonuje sie w nastepujacy sposoéb:

gdzie: dy i dz- wynik pomiaréow dn - $rednica nominalna

Warto$ci minimalne $rednic krytycznych dla tancucha:

KLA-6-10 5,9 mm
KLA-8-10 7,9 mm
KLA-10-10 9,9 mm

KLA-13-10 12,9 mm
KLA-16-10 15,9 mm

Wartosci minimalne $rednic sworzni taczacych:
CLS-6-10 7,4 mm
CLS-8-10 9,6 mm
CLS-10-10 12,0 mm
CLS-13-10 16,6 mm
CLS-16-10 19,2 mm

- Naciecia i wgniecenia pekniecia, przebarwienia termiczne, wygiecia i skrecenia ogniw oraz podobne uszkodzenia. (fagodne
wgniecenia o wielkoSci nie przekraczajacej parametréw wskazanych dla wytarcia fancucha w cze$ciach nie poddawanych
najwiekszym obcigzeniom mogg nie miec¢ tak istotnego znaczenia),

- Rozgiecie hakéw (ponad 10% oryginalnego otwarcia gardzieli lub powodujace wypadanie zapadki)

Naprawy powinny by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel przy uzyciu wylacznie oryginalnych elementéw i czesci zamiennych.
Niedopuszczalne jest dokonywanie napraw elementami nie zatwierdzonymi przez producenta.

Uszkodzone lub zuzyte tancuchy ciggien nalezy wymienia¢ w cato$ci.

Znieksztatcone i uszkodzone elementy, dla ktorych nie przewidziano czesci zamiennych musza by¢ wymienione w catosci.

Elementy i cate zawiesia wycofane z uzycia nalezy przechowywa¢ w miejscu wykluczajgcym ich ponowne uzycie. W miarg mozliwosci nalezy
zniszczy¢ i zZtomowac wycofany sprzet tak, aby uniemozliwi¢ niekontrolowane uzycie.
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